




JOLI CLOXX     OPTION      PLATES 24.6.2009

PRODUCT SIZE  YEL RED DARK GRA LIGHT GRA

220012M 1034x310x20 No 702443 703059 No

220013M 850x776x20 No 702396 703061 No

220031M Ø350x15 No 702846 702844 No
Ø200x15 No No 702845 No

220032M Ø350x15 No 702846 702844 No
Ø200x15 No No 702845 No

220033M Ø1200x20 No No 702852 703060
850x776x15 703058 702850 No No















-Entfernen Sie zunächst Schmutz und Feuchtigkeit vom lackierten Metall bzw. von der Holzoberfläche und bringen Sie den

16.2.2021

- Kiinnitä tuotekyltti ruuveilla tolppaan noin 2 metrin korkeuteen kuvan 1 mukaisesti.

- Puhdista maalattu metalli- tai vaneripinta pölystä ja kosteudesta. Liimaa tarra kuvan 2 mukaisesti.

- Rengör den pulverlackerade metallytan eller laminatytan så att den blir fri från smuts och fukt. Fäst etiketten enligt fig. 2.

- Clean the painted metal or plywood surface from dirt and moisture. Fasten the sticker as shown in the figure 2.

- Avant de coller l’étiquette, nettoyez le composant métallique peint ou la plaque de contreplaqué, de toute saleté. La surface
doit être sèche (voir image 2).









 

Jousen ja kiinnityslevyn kiinnittäminen 

Fixing the spring and gable plate 

 
 
 
 
 
Aseta jousen kiinnityslevy jousen kierteiden väliin. 
Place the spring berch between the bottom coils 

 
 
Kierrä kiinnityslevyä kohti kiinnitysalustaa. 
Turn the spring berch towards the anchor  

 
 
 
 



 

Aseta muovipala kiinnityslevyn kierteen aloitus- ja lopetus osan väliin kuvan osoittamalla 
tavalla. 
Place the plastic piece between coils as shown below 

 
 
 
 
Kierrä kiinnitys levyä myötäpäivää, kunnes muovipala koskettaa jousen kierrettä. 
Turn the spring berch clockwise until the plastic piece is in contact to coils below and 
underneath. 

 



 

 
Kohdista kiinnityslevyn pulttien reiät ja perustuksen kiinnitysreiät kohdalleen. 5mm – 
10mm rako ennen kiristystä. 
Center the fixing holes of anchor and spring berch. There should be 5-10 mm gap 
between the parts prior to tightening. 

 
 
 
 
Kiristä huolellisesti pultit vuorotellen kiristäen. Kiristyksen jälkeen osien välillä saa olla 
korkeintaan 1mm rako keskireiästä katsoen. 
Tighten the bolts gradually, about 1 turn at the time. After the tightening, there must not 
be more than 1mm gap between the parts 

 

 




